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BEZPIECZENSTWO | ZGODNOSC

Przeczytaj zanim zaczniesz

Nadzoér nad dzieCmi

Skriware 2 zostata stworzona pod kagtem fatwosci obstugi, jednak z powodu
ponizszych zagrozen dzieci powinny uzywac urzgdzenia tylko podczas nadzoru
0s6b dorostych.

Ryzyko poparzenia

Obudowa urzadzenia osigga bezpieczne temperatury dla uzytkownika, ale
temperatura pewnych elementéw wewnatrz moze byé bardzo wysoka (nawet
280°C). Nigdy nie dotykaj gorgcej dyszy ekstrudera lub ruchomego blatu i ich
okolic gdy widzisz symbol czerwonego wykrzyknika 1 na wysSwietlaczu
urzagdzenia. Wspomniane czesci moga utrzymywac swojg temperature nawet do
30 minut po zakoriczeniu pracy.

Ruchome elementy mechaniczne

Nigdy nie wprowadzaj zadnych narzedzi lub czesci ciata do obszaru roboczego
Skriware 2 oraz bgdz ostrozny w jej poblizu, gdy urzadzenie jest wtgczone. Silniki
poruszajgce ekstruderem mogg wciggng¢ kawatek ubrania lub ciata do srodka.

Ryzyko porazenia pragdem

Skriware 2 aby dziata¢ wymaga podtgczenia do prgdu. Zawsze podtgczaj
dotgczony do zestawu kabel do uziemionego gniazdka. Nigdy nie przeprowadzaj
zadnych czynnosci serwisowych urzgdzenia, gdy jest ono podtgczone do
gniazdka, chyba ze wyraznie stwierdzono inaczej.

Niebezpieczne opary

Zaleca sie uzywanie Skriware 2 w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.
W zaleznosci od rodzaju uzytego filamentu niektére niebezpieczne opary moga
zostac uwolnione podczas procesu drukowania.

Zaktocenia elektromagnetyczne i radiowe

Drukarka 3D Skriware 2 jest urzgdzeniem elektronicznym i moze powodowac
zaktocenia radiowe i telewizyjne. Wykorzystuje ona rowniez antene Wi-Fi, ktéra
moze powodowac zaktécenia w niektorych przypadkach.
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BEZPIECZENSTWO | ZGODNOSC

Naklejki ostrzegawcze

AN Cx
MOVING PARTS. Be careful!
Keep the lid closed during operation!

RUCHOME CZESCI. Badz ostrozny!
Trzymaj pokrywe zamknieta
w trakcie dziatania.

Zamknij pokrywe podczas procesu
drukowania. Znajduja sie tam
ruchome czesci ktore moga
spowodowac uszkodzenia ciata.

§ G HOT SURFACE. Do not touch!

GORACA POWIERZCHNIA.
Nie dotykaj!

Nie dotykaj gtowicy podczas
druku. CzesSci te moga byc
gorgce i spowodowac oparzenia.

A Cx

WORKING AREA.
Be careful!

PRZESTRZEN ROBOCZA. Badz
ostrozny!

Trzymaj rece w bezpiecznej
odlegtosci podczas procesu
drukowania. Ruszajaca sie
platforma moze spowodowac
uszkodzenie ciata.

Skriware 2 | Instrukcja Obstugi



BEZPIECZENSTWO | ZGODNOSC

/godnosc z Dyrektywami Unii Europejskiegj

Dyrektywa 2001/95/WE
w sprawie ogolnego bezpieczenstwa produktow
PN-EN 60950-1:2007/A12:2011

Dyrektywa 2014/35/UE
w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego
przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia
PN-EN 60335-1:1999
PN-EN 60950-1:2007/A2:2014-05

Dyrektywa 2014/30/UE
w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do
kompatybilnosci elektromagnetycznej
PN-EN 55014-1:2012
127 PN-EN 61000-6-1:2008
PN-EN 61000-6-3:2008

Powyzsze normy potwierdzone sg znakiem

umieszczonym na urzadzeniu.
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GWARANCIJA
Warunki ogolne

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty sprzedazy.

Drukarka moze byC uzywana wytacznie zgodnie z ponizsza instrukcja obstugi.

Jakiekolwiek uzycie drukarki z naruszeniem wytycznych producenta zawartych w ponizszej
instrukcji obstugi powoduje utrate gwarancji.

W okresie gwarancyjnym wszelkie wady wynikajace z procesu produkcyjnego beda
usuniete bezptatnie.

Zadanie naprawy gwarancyjnej bedzie rozpatrywane wytacznie w formie pisemnej zawierajace;
szczegbdtowe informacje opisujace problem i jego przyczyny. Formularz mozna otrzymac po
skontaktowaniu sie ze Skriware pod adresem email: support@skriware.com

Wszelkie roszczenia gwarancyjne musza zostac najpierw uznane za uzasadnione przez firme
Skriware lub oficjalnego Dystrybutora.

W przypadku uzasadnionej naprawy gwarancyjnej koszty transportu do centrum serwisowego
sg ponoszone przez Uzytkownika, natomiast podroz powrotna przez Gwaranta. W przypadku
nieuzasadnionej naprawy gwarancyjnej Uzytkownik zostanie obcigzony kosztami transportu
do iz powrotem centrum serwisowego oraz wszelkimi kosztami napraw.

Okres gwarancji przedtuza sie o czas naprawy i transportu.

Gwarancja nie obejmuje:
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uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem;
uszkodzen termicznych;
uszkodzen chemicznych;

szkdd spowodowanych przepieciami w sieci energetycznej lub innymi zdarzeniami
losowymi;

czesci podlegajacych zuzyciu podczas normalnej pracy: gtowica ekstrudera (dysza, blok
grzewczy, grzatka, izolator z tworzywa sztucznego, termistor), filament, wymienne blaty;

uszkodzen powierzchni (przebarwienia, zadrapania, otarcia) spowodowanych btedami
w przechowywaniu lub uzyciu produktu;

uszkodzen spowodowanych dziataniem w warunkach niespetniajacych specyfikacje;

kabli, przyciskdow, gniazda i innych elementow dodatkowych celowo lub przypadkowo
zniszczonych;

zmian lub tymczasowych ograniczen funkcjonalnosci w ramach aktualizacji
oprogramowania;

ograniczenia lub brak potaczenia z ustugami online Skriware.

Skriware 2 | Instrukcja Obstugi



WITAMY

CzeScC, jestem Skriware 2

Dziekujemy za wybranie Skriware 2! Nasz zespot poswiecit niezliczong iloS¢ godzin
i nieprzespanych nocy, aby uczyniC go najbardziej wszechstronnym i przyjaznym dla
uzytkownika urzadzeniem drukujacym 3D na Swiecie. Niewazne czy to twoje hobby, czy jestes
pedagogiem, studentem, profesjonalistg z branzy, projektantem, architektem lub po prostu
chcesz wydrukowac ciekawe rzeczy, ktore widziates w Internecie, wierzymy, ze Skriware 2 jest
witasciwym wyborem dla Ciebie.

Pamietaj, ze twoja drukarka 3D jest czeScig wiekszego ekosystemu produktow Skriware.
Oznacza to, ze mozesz zrobi¢ z nig wiecej niz z jakakolwiek inng drukarka 3D dostepng obecnie
na rynku. Chcesz projektowac i drukowac roboty podczas nauki jak one dziataja? Mamy na to
sposob! Nie wiesz, jak uzywac oprogramowania 3D w celu przygotowania wydrukow? Bez
obaw! A moze jestes nauczycielem, ktory chce zainteresowac swoich ucznidow czyms zupetnie
nowym? Skriware ma dla Ciebie cos wyjatkowego! Odwiedz strone www.skriware.com, aby
poznaC wszystkie szczegoty dotyczace tychiinnych ciekawych funkcji, ktore przygotowalismy.
Nasz zespot stale pracuje nad dodawaniem coraz wiekszej ilosci funkcji do naszych rozwigzan
programowych i sprzetowych. Jesli chcesz cos zasugerowac lub po prostu powiedziec ,,czesc”,
napisz do nas na info@skriware.com lub wyslij nam wiadomos¢ na Facebookul!

Mozesz przeczyta€ o wszystkich dostepnych funkcjach i innowacyjnych rozwigzaniach, ktore
dodaliSmy w ponizszej instrukcji. Nauczysz sie jak uzywac ich wszystkich, ale jesli cos jest
niejasne, nie wahaj sie napisac do nas na support@skriware.com.

Witamy w Skriware. Ciesz sie Skriware 2!

O e

Head of Hardware Development




SKRIWARE 2

Przeglad elementow

Gtowica drukujaca

SKAMARE  1H2
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Komora filamentu
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SKRIWARE 2

Podtgczanie | pierwsze
uruchomienie urzadzenia

Aby bezpiecznie wyjac z pudetka nowa drukarke 3D
Skriware 2, zdejmij najpierw gorny panel zabezpieczajacy
(1), a nastepnie oba przednie panele zabezpieczajace (2).

Twoja drukarka 3D jest dostarczana w foliowym
opakowaniu. Otwo6rz go, usuwajac naklejke na gorze. Po obu
stronach drukarki 3D Skriware 2 znajdziesz uchwyty (3), za
pomoca ktorych mozesz podnies¢ drukarke 3D Skriware 2.
Umiesc¢ ja na przygotowanej powierzchni roboczej. Upewnij
sie, ze podtoze jest stabilne i rowne. Uzyj regulowanych
nozek na spodzie drukarki, aby skorygowac poziom

urzadzenia. Usun naklejki zabezpieczajace.

Delikatnie popchnij przedni przezroczysty panel drukarki 3D
Skriware 2, aby go otworzy¢, i rozpocznij usuwanie
elementow zabezpieczajacych:

4) pianka zabezpieczajgca gtowice

5) pianka zabezpieczajaca ekstrudery

6) zestaw niezbednych narzedzi

7) pianka zabezpieczajgca ruchomy blat

Delikatnie podnies platforme drukujaca, pociagajac w goére
za tylng krawedz platformy (nie przednia!).

8) pianka zabezpieczajaca spod platformy drukujacej

9) pianka zabezpieczajaca gtdowna Srube “Z”

Podtacz kabel zasilajacy do gniazda zasilania znajdujacego
sie z tytu urzadzenia, a drugi jego koniec do uziemionego
gniazda zasilania. Nastepnie ustaw przetacznik zasilania

z tytu na pozycje 1 (ON). Opcjonalnie podtacz kabel
Ethernet do portu Ethernet.

Co znajduje sie w pudetku?

Kabel 2 2 wymienne
zasilajacy filamenty dysze

Skriware 2 | Instrukcja Obstugi
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Szpachelka Klucz imbusowy Peseta, 2 zapinane
2mm, 2,5mm, igta do torby
3mm, 4mm, 7mm czyszczenia Z Osuszaczem
klucz ptaski dysz
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Wykrywanie filamentu Przycisk zasilania
Czuijnik zblizeniowy Panel dotykowy

PIERWSZE KROKI

Pierwsze ustawienia

Dotknij przycisku Power na froncie drukarki 3D Skriware 2, aby ja wiaczyC. Jesli to twoje pierwsze
uruchomienie, zostaniesz poprowadzony przez kreator konfiguraciji, aby:

e potaczycC sie z siecig,

e sparowac drukarke 3D z istniejacym lub nowym kontem Skriware,

e dowiedziec sie wiecej o funkcjonalnosci panelu sterowania.

KALIBRACJA

Poziomowanie ruchomego blatu

Ruchomy blat jest wstepnie wypoziomowany.
Mozliwe jest jednak, ze poruszyt sie podczas
transportu i wymaga wyrownania. Aby tego
dokonac€ wykonaj nastepujace czynnosci na
ekranie dotykowym: przejdz do SETTINGS >
MAINTENANCE, wybierz CALIBRATE i postepuj
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Toolbox

4, skriwAre
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MATERIALY DO DRUKU

Filamenty

Skriware 2 zostata stworzona z mysla o filamentach marki Skriware. W ten sposdob mozemy zapewnic
najlepsza mozliwa jakosc druku. Nasze szpule z filamentem sg wyposazone w automatyczny system
wykrywania filamentu, ktory pozwala drukarce 3D Skriware 2 rozpozna¢ materiat i kolor aktualnie
uzywanego filamentu.

Zaleca sie przechowywanie wszystkich filamentow bez opakowania w dotaczonych
torbach ze Srodkami osuszajacymi, aby wydtuzyc ich okres trwatosci.

W ramach naszych wysitkbw na rzecz zmniejszenia Sladu ekologicznego jesteSmy
" dumni z tego, ze wszystkie nasze szpule wykonane sg z surowca catkowicie nadajacego

sie do recyklingu, tektury zamiast trudnego do recyklingu polistyrenu. Dodatkowo,
poczawszy od filamentu PET, staramy sie oferowac niektdre z naszych filamentow
w wariancie wykonanym z wysokiej jakosci materiatu pochodzacego z recyklingu. Juz
niedtugo bedziemy miec€ wiecej informacji o naszych srodowiskowych staraniach!

(R

Przeglad filamentow Skriware:

PLA

Wytrzymaty, tatwy w uzyciu wysokiej jakosci materiat. Idealny do codziennego
drukowania. PLA to biodegradowalne tworzywo sztuczne wykonane
z odnawialnych zasobow naturalnych.

PET-G

Mocny, wysoko przezroczysty i tatwy do drukowania. Odporny na uderzenia,
doskonale elastyczny i praktycznie nie kurczacy sie materiat. Te
charakterystyki sprawiaja, ze PET-G jest doskonatym materiatem, ktory taczy
zalety zarowno PLA, jak i ABS.

ABS+

Bardzo mocny materiat odporny na uderzenia oraz odksztatcenia. Zalety w stosunku
do zwyktego ABS obejmuja lepsza przyczepnosS¢ miedzy warstwami i do blatu
Skriware 2. Uzywany do bardziej technicznych zastosowan.

PLA+

Przemystowy, wysokiej jakosci PLA. Podobne witasciwosci mechaniczne
do ABS.

Skriware 2 | Instrukcja Obstugi 10
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TPU

Elastyczny filament, ktory charakteryzuje sie wyjatkowo wysoka odpornoscia
na ciepto i moze by¢€ rozciggany az do 450% zanim sie przerwie.

WOOD

Filament na bazie zmodyfikowanego PLA, ktdry pachnie i daje poczucie obcowania
z prawdziwym drewnem.

NYLON
Wysokiej jakosci filament nylonowy o szerokim zakresie wiasciwosci
mechanicznych i chemicznych. Witasciwosci te obejmuja miedzy innymi

wysoka odpornoSc na uderzenia, pekniecia i zarysowania, mozliwy kontakt
z wodg, doskonata odpornos¢é chemiczna i na warunki atmosferyczne.

PC-ABS

Niesamowicie mocny filament z dodatkiem poliweglanu i z jeszcze lepsza
odpornoscia na uderzenia niz zwykty ABS.

CARBON

Wiokno weglowe wzmocnione na bazie filamentu PET-G.

GLASSBEND

Krystalicznie przezroczysty, mocny, elastyczny i tatwy do drukowania filament.
Wysoki stopien potysku, bardzo niska absorpcja wody, niska kurczliwosc
i odksztatcalnoSc¢ oraz duza przyczepnoSc miedzy poszczegolnymi warstwami
druku.

PVA+

Rozpuszczalny w wodzie materiat do drukowania podpor. Umozliwia drukowanie ich
w trudno dostepnych miejscach. Dobrze taczy sie z filamentami PLA, ABS +i
PET-G.

Skriware 2 | Instrukcja Obstugi



OBStUGA SKRIWARE 2

Panel Sterowania

@ Change - wymiana filamentu

Pozwala rozpoczac€ proces wymiany
filamentu z wybranej komory (Change L -
lewa komora, Change R - prawa komora).
Proces zmiany filamentu polega na
podgrzaniu wybranego ekstrudera

i podazaniu za wskazowkami na ekranie.

Podczas tadowania nowego filamentu od
Skriware zostaniesz poproszony o
zeskanowanie naklejki na szpuli filamentu.
Aby wykonac skanowanie, nalezy umiescic
naklejke obok skanera filamentu,
znajdujacego sie okoto 5 cm na lewo od
ekranu.

% Browse models - przegladanie modeli

[E\ Skrimarket - modele ze Skrimarketu, wysSwietlane sg tylko promowane modele. Inne
dostepne modele mozna przegladac w oknie wyszukiwania znajdujagcym sie w prawym gornym
rogu ekranu.

>

Creator (Kreator modeli) - modele stworzone przez zarejestrowanego uzytkownika,
przygotowane w Playground 3D, dostepnym tutaj: https://skrimarket.com/my/playground/new

Recent (Najnowsze) - 10 ostatnio wydrukowanych modeli

My Models (Moje modele) - spersonalizowana lista modeli

SO

e Modele drukowane przez uzytkownika ze Skrimarket.com
e Modele przestane do Skrimarket.com przez uzytkownika
e Modele zapisane z dysku pendrive

G] USB - ta opcja jest aktywowana, gdy wiozony jest dysk pendrive. Wyswietla pliki .gcode i .stl
znalezione w zamontowanym pendrive.

Zanim plik .stl bedzie gotowy do drukowania, musi zostac przygotowany. Po wySwietleniu okna
z zapytaniem, wybierz orientacje modelu i skale. W nastepnym oknie mozesz wybrac drukowanie z lub
bez Supports (podpor pod modelem).

Skriware 2 | Instrukcja Obstugi 12




&B Settings - ustawienia

Network (Sie¢) - umozliwia wtgczanie i wytaczanie potaczenia WiFi. Po wtaczeniu wysSwietlana jest lista
dostepnych sieci. Przycisk CONNECT stuzy do taczenia sie z wybrang siecia. Przycisk STATS wysSwietla
status nawigzanego potaczenia z siecia

Profile (Profil uzytkownika) - pozwala sparowac Skriware 2 z kontem Skrimarket.com. Mozesz to zrobic
na dwa sposoby:

® Uzyj 4-cyfrowego kodu SkriCode wygenerowanego na Skrimarket.com

e Uzyj danych logowania do Skrimarket.com
Screen saver (Wygaszacz ekranu) - umozliwia zmiane ustawien wygaszacza ekranu i skonfigurowanie
kodu blokady ekranu. Blokada ekranu pozwala zablokowac dostep do ekranu drukarki po ustawionym
czasie.
Filaments (Filamenty) - pozwala zmieni¢ parametry wydruku zatadowanych filamentow
Manual control (Sterowanie reczne) - umozliwia przesuwanie gtowicy drukujacej w celu jej
wyczyszczenia lub wykonania czynnosci konserwacyjnych. UWAGA! Funkcje dostepne w tej sekcji nie

powinny by¢ uzywane przez niedoSwiadczonego uzytkownika, poniewaz moze to prowadzi¢ do
uszkodzenia drukarki 3D

Extruder position

STOP ALL MOTORS
[zl i

X- X+ Zwalnia wszystkie silniki
umozliwiajac reczne przesuwanie
= 7 gtowicy drukujacej i blatu.
Home All Home X HomeY HomeZ
Extruder 1 temperature
L B
- ai) +
Ta sekcja pozwala recznie przesungc Extruder 2 tempersture
gtowice drukujaca i ustawic ja e
W pozycji poczgtkowej. - o—— +
Print bed temperature
L Extruder control R Extruder control 190°C
= = = - cosssssss——"({) +
s ¥ %
Sterowanie lewym i prawym
ekstruderem. Dysza musi zostac Ta sekcja pozwala ustawic

przyciski dziataty.

13 Skriware 2 | Instrukcja Obstugi



LED - umozliwia wtaczanie i wytaczanie oSwietlenia LED i zmiane jego koloru

Maintenance (Konserwacja) - ustawienia uzywane podczas kalibracji drukarki 3D. Przycisk CALIBRATE
rozpoczyna proces poziomowania blatu. Elementy sterujace na dole strony umozliwiaja reczna
kalibracje przesuniecia dyszy. UWAGA! Funkcje dostepne w tej sekcji nie powinny by¢ uzywane przez
niedoSwiadczonego uzytkownika, moga one prowadzi¢ do uszkodzenia drukarki 3D

e Kalibracja XY jest uzywana do wydrukow z dwoch ekstruderow. WartoSC oznacza
odlegtoSc prawej dyszy od lewej. Zmiana tych wartoSci spowoduje dostosowanie
przesuniecia prawej dyszy

e Kalibracja Z oznacza odlegtoS¢ miedzy dyszami a blatem. Zmiana tej wartosci spowoduje

dostosowanie odlegtosci blatu od dysz. Mozesz zmieniC te wartosé, aby dostosowac
przesuniecie w 0si Z bez koniecznosci ponownej kalibracji blatu

Press “CALIBRATE" button to start calibration process

CALIBRATE

Adjust extruder offsets using the buttons below

Y+ Z+
X:-30.10
X- S X+ Z:110
Y- Z

Statistics (Statystyki) - wySwietla statystyki Twojej drukarki i jej unikalny numer identyfikacyjny

Factory reset (Przywracanie ustawien fabrycznych) - umozliwia zresetowanie wszystkich ustawien do
ich wartosci domysinych. Usuwa informacje o profilu, roztacza sie€c WIFI oraz usuwa historie drukowania

Update (Aktualizacja) - inicjuje proces aktualizacji oprogramowania

© &R

S BROMSE MABELS St

// 19500 50°¢ 19500
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OBStUGA SKRIWARE 2

Printing - drukowanie

Cancel (Anuluj) - Anuluje wydruk.

Pause (Pauza) - wstrzymuje drukowanie.

Filament - Otwiera menu do zmiany filamentu podczas drukowania.

Lock icon (Ikona blokady) - wytacza ekran i blokuje ekran za pomoca kodu PIN (jesli jest ustawiony),
ikona z lewej strony u gory

Advanced (Zaawansowane) - Menu do sterowania niektorymi parametrami drukowania: temperaturg,
predkoscia, iloScig ekstrudowanego materiatu, chtodzeniem, umozliwia tez wiaczanie / wytaczanie

czujnikow filamentu

Pt gpeed o FatE

= 100% = = 100% +

¥ —— . 8

Lt gt ocher desivi i it Prind bad tacnperatyre Right axtrudertemporstur e

= 2800 & B B0t I 5 22000

OBStUGA SKRIWARE 2

Skrimarket

Obstuga Skriware 2 za poSrednictwem platformy internetowej Skrimarket

Platforma internetowa jest dostepna na https:/skrimarket.com. Wymagane jest potaczenie
internetowe w obu urzadzeniach, ktorych uzywasz - Skriware 2 i tym, przy pomocy ktorego korzystasz
ze Skrimarket.

Rejestracja konta / logowanie

Aby w petni korzystac ze wszystkich funkcji dostepnych na Skrimarket.com, wymagana jest rejestracja
na stronie.

1. Logowanie i rejestracja na https://skrimarket.com.

q) SKRIFIARKET Q) seiich Sel o B lriarbel

amazing 3@ designs

o=y . =
gt Mith Hiah guality models for Skriwarg 80 primter,

o
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2. Podczas rejestracji nalezy potwierdziC utworzenie konta, klikajac link, ktéry zostanie
wystany na podany adres e-mail.

Parowanie drukarki z kontem
Funkcje drukowania dostepne na https://skrimarket.com wymagaja sparowania drukarki z kontem.
Mozesz sparowac tylko jedna drukarke jednoczesnie z jednym kontem. Zawsze mozesz zmienic konto,

z ktorym drukarka jest potaczona.

1. Aby rozpoczacC proces parowania, wybierz ikone drukarki w prawym gornym rogu.

§ SKRIFARKET | Q soms | A @ @
I Hame Eell You
= .

=i

i
e
|

fi@fe amazing 3 des’wgns H

i Hgh quality models for Skriware 8D printer.

2. Zostanie wyswietlona opcja wyboru Skriware 1 lub Skriware 2. Aby potaczyc sie z drukarka
3D Skriware 2, wybierz przycisk Generate, ktory wygeneruje 4-cyfrowy Skricode.

3. Wprowadz ten kod w SETTINGS > Profile > SKRICODE w menu na ekranie Skriware 2.
Potwierdz kod przyciskiem

4. lkona przedstawiajgca stan drukarki zmieni kolor na zielony. Oznacza to, ze Twoja
drukarka jest prawidtowo potaczona z Twoim kontem. Dopoki drukarka jest sparowana
z kontem, ikona bedzie informowac o jej stanie (wtaczona, wytaczona, drukowanie).

Platforma internetowa https://skrimarket.com umozliwia Ci:

e drukowanie dowolnego modelu dostepnego w bibliotece ponad 60 000 modeli

e dodawanie nowych modeli 3D do biblioteki

e przechowywanie wtasnych modeli 3D i innych plikdw druku na stronie swojego profilu

e tworzenie prostych modeli 3D przy pomocy 3D Playground:
https://skrimarket.com/my/playground/new
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Drukowanie dowolnego dostepnego modelu z biblioteki

Po lewej stronie platformy internetowej https://skrimarket.com znajduje sie lista dostepnych kategorii.
U gory znajduje sie pole wyszukiwania. Jesli jestes zadowolony z wybranego modelu 3D, wybierz opcje
Print.

Zostanie uruchomiona funkcja slicer online, w tym oknie mozesz zmienic parametry wydruku:

umieszczenie modelu (do czterech pozycii)

wymiary w osi X, Y i Zw milimetrach

skala catego modelu

konstrukcje podpierajace niezbedne w modelach, posiadajacych elementy, ktore bytyby
drukowane w powietrzu

Po wybraniu opcji Print, ustawienia zostang potwierdzone, wystane do Skriware 2 i nastapi rozpoczecie
drukowania.

Print model

Dimensions [mm]

/| Original size

/  Supports
Filament type
PLA

Extruder temperature




KONSERWACJA

Dbanie o Twoja
drukarke Skriware 2

\E

Oto lista zadan konserwacyjnych, ktore
polecamy, abys zachowat swoja Skriware
2 w najlepszym mozliwym stanie.

Uy
A
;J
-

agoo

Sprawdz nasze filmy dotyczace
konserwacji drukarki na stronie
skriware.com/support

Kazdy wydruk Cotygodniowo Kwartalnie

Ostroznie odkurz

Przechowuj Poziomuj blat

drukarke w wolnym (rowniez za kazdym wentylatory

od pytu, suchym

i chtodnym miejscu.

Usun caty filament
pozostawiony po

poprzednich

wydrukach z blatu
i komory drukujace;.

W oczyszczaniu
moze pomoc
dotaczona
szpachelka.

WyczyS¢ wierzchnia

czesc blatu za
pomoca czystej
szmatki

i przetrzyj alkoholem

do czyszczenia.

Wiecej informacji dotyczacych konserwacji mozesz znalezé na stronie www.skriware.com/support

Skriware 2 | Instrukcja Obstugi

razem po ekstruderow

przeniesieniu
drukarki w nowe
miejsce lub zdjeciu
blatu).

Usun caty materiat,
ktory zostat na
dyszach. Rozgrzej
dysze do 160°C
i uzywajac pesety,
ostroznie zbierz
pozostaty filament.

(podczas
czyszczenia
przytrzymaj topatki
wentylatora).

Odkurz cata
drukarke.

Nasmaruj
prowadnice X iY za
pomoca smaru
molibdenowego.

Nasmaruj Srube
W 0Si Z za pomocg
smaru grafitowego.
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SKRIWARE 2

Specyfikacja techniczna e

Drukarka “ e

Sterowanie drukarka

Kolorowy 7” ekran dotykowy
Obstugiwane materiaty

PLA, PET-G, ABS +, PLA +, TPU,
WOOD, NYLON, PC-ABS, CARBON,
GLASSBEND, PVA + i wiecej
Transfer plikow

USB i Skrimarket

(przez WiFi lub Ethernet)

Wymiary

410 mm x 470 mm x 630 mm

16,1 cali x 18,5 cali x 24,8 cali
Temperatury robocze

10 - 30°C

50 - 86°F

Wymagania dotyczace zasilania
100 -230V

50/60 Hz ‘
90 W (maksymalnie)

T s

=]

Wiasciwosci druku B

Obszar drukowania o
210 mm x 260 mm x 210 mm
8,3 cali x 10,2 cali x 8,3 cali )
Srednica materiatu :
1,75 mm / (— e
0,07 cali f‘ﬂ
Wysokos¢é warstwy ( (
0,05-0,3mm | |
0,002 - 0,012 cali |
Rozmiar dyszy
0,4 mm | |
0,016 cali |
Maksymalna temperatura dyszy | |
270°C S\

518°F \x_
Maksymalna temperatura blatu %
90°C
194°F —— ==
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Problemy

z aktualizacja

oprogramowania

Problemy
z wydrukami /

filamentem

WSPARCIE TECHNICZNE

Rozwigzywanie problemow

Wiadomosc¢
ostrzegawcza

Upgrading firmware,
please wait.

Firmware upgrade
failed. The printer will
shut down. Reason:
Timeout

Installation of new
modules failed. Some
features may not work.
Make sure you have a
stable internet
connection and reboot
the printer to start
again.

End of left/right
filament detected.
CHANGE the filament
or IGNORE this warning
and continue.

There might be not
enough filament in the
left/right chamber

Skriware 2 | Instrukcja Obstugi

System wykryt starsza
wersje oprogramowania
i rozpoczat sie proces
aktualizaciji.

Proces aktualizacji nie
powiodt sie, nie mozna
nawiazaC komunikacji

z ptyta sterujaca drukarki.
Drukarka wytaczy sie

i sprébuje ponownie.

Czasami drukarka musi
zainstalowac lub
zaktualizowa¢ moduty po
aktualizacji
oprogramowania. Jesli
sie€ jest niedostepna
podczas tego procesu lub
wystapi nieoczekiwany
btad, proces zostaje
zatrzymany i drukarka
sprobuje ponownie przy
nastepnym uruchomieniu
systemu.

Czujnik filamentu wykryt
brak filamentu. Oznacza
to, ze na szpuli nie ma
filamentu lub, ze filament
sie ztamat.

Czujnik filamentu wykryt,
ze filament nie porusza
sie pomimo ruchoéw
ekstrudera.

Gdy drukarka wykrywa, ze
na szpuli nie ma
wystarczajacej ilosci
materiatu, wyswietlane
jest ostrzezenie.

Rozwiagzanie

Poczekaj na
zakonczenie procesu
aktualizacji. Nie
wytaczaj drukarki!

Wytacz drukarke za
pomoca przetacznika
zasilania z tytu,
odczekaj 30 sekund

i uruchom drukarke
ponownie.

Upewnij sig, ze
drukarka ma stabilne
potaczenie
internetowe podczas
aktualizacji. Do
procesu aktualizacji
zalecane jest
potaczenie przez kabel
Ethernet.

Sprawdz, czy na szpuli
pozostat filament, jesli
tak, zignoruj
powiadomienie. Jesli
btad nadal sie pojawia,
mozesz wytaczyC czujnik
filamentu, badz
skontaktowac sie ze
wsparciem technicznym.

Upewnij sie, ze
filament wyptywa z
dysz. Jesli nie, sprawdz
czy filament nie
zaplatat sie na szpuli
lub sprébuj wyczyscié
dysze.

Jest to wytacznie
szacowanie, wiec jesli
uwazasz, ze proces
wydruku dojdzie do
kofca bez wymiany
filamentu, nie przejmuj
sieizignoruj te
wiadomosc¢.
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Print cancelled, make
sure the printing bed is
clean.

Ostrzezenie jest
wyswietlane po kazdym
anulowaniu wydruku.

|

1 Upewnij sie, ze na blacie

| niema zadnego filamentu.
' Nie bedziesz mbogt zdalnie
| uruchomic kolejnego

' wydruku, dopoki ta

' wiadomosé nie zostanie

i potwierdzona.

Problemy
z wydrukami /

filamentem
The model was

downscaled to fit the

Jesli model, ktory chcesz
wydrukowac, jest zbyt duzy

Czasami model .stl jest
zbyt duzy dla obszaru

| | |

| | |

| | |

| | |

| printing bed. | roboczego drukarki. | dla obszaruroboczego

} | Drukarka automatycznie | drukarki, mozesz podzieliC

} | przeskaluje model do | 80 na kilka mniejszych

} | maksymalnego | modeli w oprogramowaniu

} | mozliwego rozmiaru. | do modelowania 3D.

} } | Nastepnie mozesz

} } | wydrukowac je pojedynczo.
777777777777

| | |
| Serial port error. Please | Nie mozna ustanowié } Wytacz drukarke za

} power cycle the device. } potaczenia z ptyta } pomoca przetacznika

| Ifthe problem still } sterujaca drukarki. | zasilania z tytu, odczekaj
| occurs contact } | 30 sekund i uruchom

i support. i i drukarke ponownie.

| | |

Camera failure. Modut kamery nie

odpowiada.

i Upewnij sie, ze kabel jest

| prawidtowo podtaczony do
| kamery znajdujacej sie

| wewnatrz, w gornej czeSci
| drukarki. Wytacz drukarke
| za pomoca przefacznika

| zasilania z tytu, odczekaj

| 30 sekund i uruchom

| drukarke ponownie.

|

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
Problemy ze }
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

sprzetem } }

Looks like your bed is } Kalibracja wykazata, ze } Upewnij sie, ze naktadka
not perfectly plane. } blat jest znieksztatcony ' na blat jest prawidtowo
Please check ifit's LW sposob | przymocowana z tytu oraz
attached firmly. If the } uniemozliwiajacy Lz przodu, a nastepnie
problem persists, | poprawne zakonczenie } ponownie uruchom
contact us at: } kalibracji. } kalibracje.
support@skriware.com } }

[ oo oo

| | |

1 Caught mks error: | Drukarka wykryta biad } Upewnij sie, ze kable

} Error:Heating failed, } podczas nagrzewania } wychodzace z tytu bloku

1 system stopped! o zostanie wytaczona } grzewczego sa

} Heater_ID: X Printer Lz powodow } bezpiecznie podtaczone

. will now shutdown. } bezpieczenstwa. . do niego

} } L ptyty sterujacej

} } } znajdujacej sie nad

i i i silnikami ekstrudera.

777777777777
Account not authorized Twoje konto Skrimarket Przejdz do Skrimarket.com
Problemy

| | |
| | |
. for MyMiniFactory } nie jest potaczone L rozpocznij drukowanie
zserwerem | prints. Visit | zserwerem } tego samego modelu
i siecia | skrimarket.com for } MyMiniFactory. Cw przegladarce.
} your first print. } | Zostaniesz automatycznie
1 1 1 poprowadzony przez
| | |
| | |

proces autoryzacji.
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Upewnij sie, ze masz
stabilne potaczenie
internetowe

i najnowsza wersje
oprogramowania. Serwer
moze nie odpowiadac

w trakcie procesow
konserwaciji, wiec
odczekaj kilka minut,
uruchom drukarke na
nowo i sprobuj ponownie.

Drukarka nie mogta
skomunikowac sie
z serwerem.

Server unavailable, try
again later.

Problemy
z serwerem

i siecia

Przejdz do
Skrimarket.com i zatoz
konto. Nastepnie
przejdz przez proces
parowania drukarki

z kontem Skrimarket na
stronie internetowe;j.

|

i Aby uzyskac dostep do
I funkcji zwiazanych ze

| . .

! Skrimarket, musisz

| potaczyc drukarke

Lz kontem Skrimarket.

|
|
|
|

Moje wydruki odklejaja sie od blatu.

Pamietaj, aby przetrzec¢ alkoholem blat. Jesli nadal wystepuja problemy z przyczepnoscia
pierwszej warstwy, upewnij sie, ze platforma drukujaca jest prawidtowo wypoziomowana
(Settings -> Maintenance).

Moj filament ztamat sie wewnatrz urzadzenia.

Jesli twoj filament ztamat sie w biatej nylonowej rurce, podazaj zgodnie z ponizszymi krokami.
Nacisnij ztaczke tuz nad ekstruderem i jednoczesnie wyciagnij z niej biata rurke nylonowa.
Bedziesz miec tatwy dostep do ztamanego filamentu. Aby witozyC rurke z powrotem,
wystarczy wcisnac ja do tacznika.

Gdzie moge zobaczy¢ podglad wydruku z kamery zamontowanej w drukarce?

Podglad z kamery jest dostepny na https://skrimarket.com/my/dashboard > You. Aby
podglad byt widoczny musisz byc zalogowany i mieC¢ powiazana drukarke 3D ze swoim
kontem Skriware.

Nie moge wcisnac filamentu do rurki prowadzace;.

Odetnij koncowke filamentu pod katem, aby miat , 0strg” koncowke.

Drukarka nie rozpoznaje wtozonego nosSnika pamieci USB.

Wyciagnij i wtdz ponownie pamiec USB, Jesli to nie pomoze uruchom drukarke ponownie bez
witozonej pamieci USB. Skriware 2 moze nie by¢ kompatybilne z USB 3.0 lub nowsza wersja.

Nie widze mojej sieci WiFi przy probie potaczenia siecia.

Upewnij sie, ze twoja siec¢ dziata w standardzie 2.4GHz a nie 5GHz.

Po wiecej informacji dotyczacych obstugi i utrzymania drukarki, odwiedz www.skriware.com/support
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4 skrIwARE

Jesli potrzebujesz skontaktowac sie z nami w kwestii technicznej lub jakiejkolwiek
innej sprawie, pisz Smiato! Mozesz skontaktowac sie z nami wysytajac wiadomos¢
na info@skriware.com lub facebook.com/skriware. Ze wszelkimi problemami
technicznymi napisz na support@skriware.com

Mitego uzytkowania twojej
drukarki 3D Skriware 2!

Zespot Skriware




